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kat. . 6125 a$ 6631
TRUBNÍ TVAROVKY  ISO pro PE - potrubí 

typové provedení:

plastové tvarovky s nástr ným koncem: 6125-vn j#í závit, 6225-vnit ní závit, 6226-koncová tvarovka, 6325-

spojka, 6335-redukovaná spojka, 6425-koleno standard, 6491-koleno zvlá#tní rozm ry,6435-koleno s vnit ním

závitem, 6525-T-kus se závitovým výstupem, 6630-zasouvací trubka-normální rozm ry, 6631-zasouvací trubka-

zvlá#tní rozm ry

dimenze:

pr m r PE-potrubí od 20 do 63 mm, dle provedení 

provedení:

t leso tvarovky je z polyacetálu ( POM),t snící  %O& krou!ek z NBR pry!e, sv rný krou!ek z polyacetálu 

zvlá"tnosti:

nástr ný systém mechanického spoje ISO tvarovky a PE-trubky umo! uje rychlou montá! spoje a v p ípad

pot eby i rychlou  demontá! spoje za  pomoci speciálních demontá!ních plan!et (kat. .6010). P ed nasunutím 

trubky do tvarovky je nutno do trubky vlo$it podp rné pouzdro (kat. . 6031) v závislosti na pou!ité trubní 

ad  SDR 11 nebo SDR 17,6. 

pou#ití:

vhodné pro svítiplyn, zemní plyn a plynnou fázi propanu, pro tlakovou adu a! do PN 4 

objednávky:

p i objednávce je t eba uvád t katalogové íslo tvarovky, pr m r trubky, závitový výstup, u redukce oba 

po!adované pr m ry, po et kus

manipulace:

ISO tvarovky je t eba skladovat a manipulovat s nimi tak, aby nedo#lo k jejich mechanickému po#kození a 

zne i#t ní, nesmí být vystaveny trvalému  UV zá ení %%% 

zp sob montá#e:

zkontrolovat konec trubky, aby nebyla po#kozena vrypem v t#ím ne! 10+ tlou# ky st ny trubky ( platí 

zásada, ka!dý i sebemen#í vryp rad ji odstranit #krabkou), do trubky vlo$it podp rné pouzdro a trubku
zasunout do ISO tvarovky, na tvarovku nasadit pry$ovou prachovku 

 zp sob ulo#ení:

ISO tvarovky z polyacetálu jsou ur eny do zem

údr#ba:

ISO tvarovky nevy!adují !ádnou údr!bu 

ostatní technické údaje: 18

tvarovky lze po demontá$i op tovn  pou$ít, je v#ak nezbytné vym nit t snící O-krou$ek a sv rný krou$ek
(p i demontá!i se  m !e  t snící O-krou!ek a sv rný krou!ek plan!etami po#kodit), kontrolu t snosti spoje po 

natlakování  je t eba provád t bez prachovky (odsunout áste n  po trubce). Po natlakování adu ji! nelze 

s trubkou pootá et. Podrobné technické informace jsou uvedeny v katalogu na stran  H 1/1, H 1/2, H 1/3, H 2/1

18 Technické parametry a nákres jsou podrobn  uvedeny v katalogovém listu H 1/2 , H 1/3, H 2/1 


