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IN-HOUSE

HT ODPADNI SYSTEM

1. Zakladni udaje o systemu

Pod pojmem HT odpadni systém rozumime soubor vyrobki
pro vnitini kanalizaci, které odpovidaji sou¢asnym technickym
narokiim, pfedevsim poZadavku odoldvat zvysené teploté.
Pipelife Czech s.r.o. pro tento tcel nabizi dva systémy — systém
standaradni, jenz je obsazen v tomto prospektu, a dale systém
tichych trubek MASTER 3, specialné vyvinuty pro mista, kde
je potreba ucinné minimalizovat hluk generovany a prenaseny
odpadnim potrubm (podrobnosti v samostatném prospektu).

1.1. Rozsah pouziti HT systému Pipelife

Odpadni trubky a tvarovky jsou ur€eny k odvadéni odpadnich
vod uvnitf domd a prlimyslovych staveb (oblast pouZiti B —
uvnitf budov, a to i na jejich vnéjsich sténach) a jako vétraci
potrubi odpadnich systémd. Nejsou opatfeny UV stabilizaci,
proto je nelze trvale pouzit na mistech s pfimym dopadem
slunecnich paprskd.

Zivotnost trubek je pii b&Zném pouziti dle norem minimalné 50 let.

1.2. Konstrukce a popis trubek

Trubky maiji Sedou barvu. Jsou vyrabény z polypropylénu
metodou koextruze, rozméry jsou konkretizovany normou CSN
EN 1451. JazyCkoveé tésnici krouzky jsou vlozeny v drazkach
hrdla a zarucuji vodotésnost systému pro tlaky do 0,05 MPa
(tlak 5m vodniho sloupce, tésni i tehdy, pokud v ném vznikne
podtlak béZnych hodnot). To plati i pfi montazi tésnéni “proti
spadu” (pfi pouZiti pfesuvky HTU apod.).

Hloubka hrdla trubek i montézni postup jsou pfizplisobeny délkové
roztaznosti materialu, proto se nemusi pouzivat dilatatni smycky.

Diky jednotnym rozmeérdm Ize komponenty systému HT bez
adaptérll spojovat nejen se systémem tichych trubek MASTER 3
¢i s polypropylénovymi trubkami jinych vyrobc, ale téz s PVC
trubkami pro svislé odpady nebo vSemi hladkymi kanalizacnimi
systémy (pozor, pouzitelnost PVC je omezena teplotou - trvale
max. 60 °Cl).

Popis trubek: PIPELIFE, PP, primér x tl. stény, SOIL, TESTED BY
EN 1451, B (=oblast pouziti - uvniti budov), datum a ¢as vyroby.

stredni specificka hmotnost p = 910 kg/m?
stfedni hodnota modulu pruznosti

koeficient teplotni roztaznosti 0,15 mm/mK

1.200 - 1.300 MPa

1.3. Materialové vlastnosti polypropylénu

Hlavnim dlivodem strmé rostouci spotieby polypropylénu ve své-
té jsou jeho vyborné mechanické vlastnosti. Je to moderni mate-
ridl, hojné pouzivany v prdmyslu. Vyhodné hygienické vlastnosti
zpUsobily rostouci vyuZiti i v potravinarstvi a ve zdravotnictvi.

Jeho pfiznivou vlastnosti je velka
pruznost a houzevnatost, které
zarucuji velmi dobrou odolnost
proti naraziim a velkym de-
formacim. Ma Siroky teplotni
rozsah pouZiti — nevadi mu nizka
instala¢ni teplota, dovolena
teplota splaskd je az 100 °C.

max. 100 °C

Obr. 1
1.4. Chemicka odolnost

Materidl trubek i tésnicich krouzkU je odolny plsobeni véech
médii, ktera se bézné vyskytuji v odpadnich vodach z domac-
nosti, véetné vod s obsahem tuku, ale i celé fady chemikalii.
Neni odolny dlouhodobému pusobeni nékterych koncentrova-
nych ropnych produktll a roztokd obsahujicich oxidaéni latky,
napf. volny chlér. Dopravované médium muZe mit pH v rozmezi
2 az 13, tj. vody mohou vykazovat jak kyselou, tak zasaditou
reakci, a to i za dosti vysokych teplot. Pokud hodlate pouzit

HT potrubi pro dopravu agresivnich chemikalii, kontaktujte nas
technicky servis.

Trubky nekoroduji, jsou odolné i elektrochemické korozi, nehniji,
neplesnivi a diky hladkym sténam maji minimalni sklon ke tvorbé
usazenin. Pokud presto dojde ke vzniku nanosu, je jeho soudrz-
nost se sténou mala a nanos se da lehce odstranit.

HT systém odolava radonu a spoje jsou proti jeho priniku tésné.

1.5. Pozarni klasifikace trubek a obalt

Trubky HT jsou dle CSN EN 13 501-1 zarazeny do tfidy hofla-
vosti E, obsahuijici ,,Vyrobky schopné odolavat plsobeni malého
plamene po kratky ¢asovy interval bez vyznamného rozsiteni
plamene”.

taznost 800 %
tepelna vodivost | =0,24 W/K.m
tavny index MFI 230/5 1,5 g/10 min.



Velic¢ina Jednotka

Material potrubi Pomocny material
“ Papirové obaly Smrkové drevo (palety)
360

Teplota vzplanuti °C 275 360
Teplota vzniceni °C 390 427 370
Vyhrevnost MJ/kg 44 - 46 10,3 - 16,2 17,8
Hustota kg/m3 910 1200 550
Vhodné hasivo vodal,vpéna vosja szIe sméc",:edvlem Yodaj vod. Imlkla
prasek stfedni, lehka péna stfedni, lehka péna

1.6. Zakonné pozadavky na jakost vyrobki

Spole¢nost Pipelife Czech s.r.0. ma certifikovan systém fizeni
jakosti podle CSN EN ISO 9001 a systém environmentalniho
managementu podle CSN EN ISO 14 001.

HT systém odpovida poZzadavkim Zakona ¢. 22/1997 Sb.

o technickych pozadavcich na vyrobky, v souladu s aktual-
nim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické pozadavky
na stavebni vyrobky. Doklady o shodé vyrobkd s pozadavky
vySe uvedenych predpist jsou na www.pipelife.cz.

1.7. Ekologie, odpady, obaly

Polypropylén (PP) je zdravotné nezavadny. P¥i vyrobé PP
trubek se nepouzivaji zadné zdravi Skodlivé pfisady, trubky
neobsahuiji chlér ani zmék&ovadla.

Technologie vyroby trubek a tvarovek je Setrna k Zivotnimu
prostredi také diky nizkym zpracovatelskym teplotam a nizké
spotfebé energie, i kvlli moznosti téméf stoprocentni plno-

hodnotné recyklace odpadu z vyroby. V provozu zaruéuiji
trubky vyhodné ekologické chovani (t&snost, bezporuchovy
provoz, dlouhou zivotnost).

Pouziti a pfipadné skladkovani PP trubek je ekologicky
nezavadné, pfi hofeni PP vznikaji zplodiny podobné jako
napf. pfi hofeni parafinové svicky. Ekologicky i ekonomicky
vzniklych pfi jejich pokladce je materialova recyklace - je
zcela bezproblémova a probiha za nizkych teplot. | velmi zne-
¢isténé a nezpracovatelné odpady zUstavaji cennym zdrojem
zéakladnich uhlovodik( nebo energie.

VSechny materidly pouzité pro baleni vyrobk( Pipelife Czech,
s.r.o. jsou zarazeny do kategorie ,,0* - ostatni odpady.

Firma pfijala opatfeni k zabezpeceni zpétného odbéru oball
uzavrenim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spolecnosti Eko-
-kom a.s. se sidlem Praha 4, Na Pankraci 1685, pficemz ji
bylo pridéleno klientské Cislo EK — F00020655.

Piedire® .



IN-HOUSE

HT ODPADNI SYSTEM

2. Navrh HT systemu

Pro navrhovani, montaz a zkouseni vnitini kanalizace plati normy:
CSN 75 6760 Vnitini kanalizace (revize 1/2014),

CSN EN 12 056, &4sti 1 -5 (Vhitini kanalizace - gravitacni systémy)
TNI CEN/TR 13801 (vyd. 2/2015), Plastové potrubni systémy
pro kanalizaci (pro nizkou a vysokou teplotu) uvnitf budov —
Termoplasty — Doporuceni pro instalace.

2.1. Odvétrani potrubi

CSN EN 12 056 - 2 fesi v bodé 6.4. pouziti vétranych a ne-
vétranych potrubi. Vétrana potrubi pouZzivaji pro ochranu
vodnich zapachovych uzavérek gravitaénich odpadnich
potrubi nej¢astéji vétraci nastavce, umisténé na strese. Jejich
instalace vétSinou znamena zasah do stfechy, predstavuje
nebezpedi pro jeji trvalou tésnost a ma i estetické dopady.
Stéle vice se proto pouzivaji pfivzdusnovaci ventily, umisténé
v pldnim prostoru. V bé&Zném rezimu brani tniku plynd

z kanalizace do objektu, umoznuji vSak okamzité vyrovnani
vzniklého podtlaku pfisatim vzduchu z okoli.

Vétraci nastavce i pfivzdusnovaci ventily jsou uvedeny v kata-
logové Casti tohoto prospektu.

P¥i rekonstrukcich v fadé budov, predevsim historickych, vi-
ceposchodovych nebo s vice najemniky, je instalace na plidé
komplikovana az nemozna. Regenim je privzdusiiovaci ventil
ARIO, ktery mizZe byt montovan prakticky kdekoliv, i na svislé
zdi vné nebo uvnitf budovy, nejlépe mimo obyvané mistnosti

(na chodbach, schodistich, vnéjsi fasade). Vice informaci
najdete v samostatném letaku ARIO.

Privzdusnovaci ventil se pouziva pro privétrani:

e dlouhych a €lenitych pfipojovacich potrubi
e pripojovacich potrubi se spadovou vyskou vétsi nez 1m
(u systému | podle CSN EN 12056-2)
e splaskovych odpadnich potrubi, ktera nelze odvétrat hlav-
nim ¢&i spole¢nym vétracim potrubim
Podle CSN 75 6760 véak musi byt vzdy alespofi jedno z nej-
vzdalenéjsich splaskovych odpadnich potrubi od vyusténi
hlavniho svodného potrubi z objektu odvétrano nad stfechu

Privzdusnovaci ventil se nesmi pouzit:

¢ pro ukonéeni odpadniho potrubi, jehoz spodni ¢ast se na-
chazi pod hladinou zpétného vzduti suterénu; pokud takové
odpadni potrubi neni zabezpeceno proti vniknuti vzduté
vody, musi byt vzdy odvétrano nad stfechu

e pro ukonc&eni vétraciho potrubi ¢erpaci stanice odpadnich
vod

e jako nahrada vétraciho potrubi Zump, septikd, istiren
odpadnich vod a zafizeni pro predcisténi odpadnich vod
(lapace tuku apod.)

i S

Obr. 2

Obr. 3



3. Doprava a skladovani

Pro skladovani, manipulaci a instalaci plati TNI CEN/TR 13801. e Bocni opéry hranice volné loZzenych trubek by nemély byt

vzdaleny pres 3m od sebe.
e Trubky musi pfi dopravé a skladovani lezet na podkladu

celou svou délkou, aby nedochazelo k jejich prahybdm. Musi
se chranit pred ohybem a protlakem na hranach, bez pode-

preni by nemély pfesahovat loZnou plochu vozidla o vice jak Jsou-li trubky nebo palety s trubkami pfepravovany jefabem,
1 metr. pouZivaji se popruhy nebo nekovova lana. Nelze pouzit lana

ocelova, fetézy €i nechranéné kovoveé haky.

Vysokozdvizné voziky musi pouzivat ploché, pfipadné chra-
néné vidlice.

Trubky Ize skladovat i nastojato.

Stohovani palet s kartonovymi krabicemi a nadmérné
zatézovani kartonovych krabic je zakazano, Ize pfipustit jen
kratkodobé skladovani dvou palet s krabicemi na sobé.

Trubky a tvarovky doporucujeme skladovat v krytych
skladech nebo pod pfistfesky. Lze je skladovat i na volném
prostranstvi, musi se v§ak zabranit dlouhodobému piimému
dopadu slunecnich paprskd, napfiklad ochrannou folii

Obr. 4 (neméla by byt ¢erna). Skladovaci doba by zpravidla neméla
prfesahnout 2 roky, trubky maji byt ze skladu vydavany podle
* Podlozné tramky by nemély byt uzsi nez 50mm. Pokud jsou poradi pfichodu na sklad. PFi dlouhodobém skladovani se
trubky polozeny pfimo na zemi, nesmi byt povrch kamenity. miize snizit kvalita t&snicich krouzkd.

LoZna plocha vozidel musi byt bez ostrych vystupkd (Srouby).

Mréz pfi skladovani vyrobkim HT nevadi. P¥i teplotach okolo

° Tr,ubkami ani,tvarovkami se pFivr.1akIédce a V){klvédce r.1-es,m|’ minus 10 °C se vyrazné snizuje elasticita t&snicich krouzkd,
hazet. Nesmi se tahat nebo tlacit po ostrém Stérku a jinych nedoporuéujeme provadéni montaze pod touto teplotou.
ostrych pfedmétech. Za mrazu se sniZuje pruznost materiélu, zabrafite prudkym

e Maximalni skladovaci vyska trubek vybalenych z palet je narazam.
1,5m. Pr¥i skladovani palet ve vice vrstvach nesmi dojit o | kdyz snasi vysoké teploty, nemély by se dlouhodobé skla-
k bodovému zatiZeni trubek ve spodnich paletach, proto dovat blizko zdrojd tepla.

musi hranoly palet lezet na sobé. Pfi kamionové dopravé,
kdy hrozi sesunuti trub, doporu¢ujeme odliSny postup: horni
palety se ulozi dfevem na trubky ve spodni paleté (POZOR,
je to jen kratkodobé opatreni).

e Trubky je nutno chranit pred stykem s rozpoustédly.

OBAL

Obr. 5 Obr. 6
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IN-HOUSE

HT ODPADNI SYSTEM

4. Montaz HT systemu

Podminkou trvalé tésnosti trubnich systému je spravna mon-
tdz. Jednim z moznych zdroji poruch mohou byt (a v praxi
se vyskytuji) chyby pfi vkladani tésnicich krouzk(l. Lze pouzZit
pouze originalni krouzky, odpovidajici drazce v trubce ¢i
tvarovce. | kdyz vzhledové a funkéné jde vétsSinou o podobné
tvary, mohou se liit dle vyrobce.

Krouzek se vklada do drazky tak, ze jazyCek krouzku tvofi na-
béh pro zasouvanou trubku a po jejim zasunuti plsobi proti
vytazeni (obr. 7). Nesmi se otocCit ani pretocit.

Obr. 7

Trubky se montuji tak, aby splasky tekly smérem od hrdla
ke dfiku trubky, zavadou vS§ak neni pouziti krouzku ,proti spa-
du®, napf. u presuvek.

Neni dovoleno mimo vyrobni zavod formovat na trubkach
jakékoliv hrdlo, pro spojeni bezhrdlych trubek se pouziji na-
stréné tvarovky HTU nebo HTMM.

Dovolena uhlova odchylka v hrdlech HT systému je do 2°
(cca 3cm na metr trubky). K vétSim zménam sméru se pouzi-
vaji tvarovky.

4.1.1. Postup p¥i spojeni

Spojované dily se zkontroluji a oCisti. Nesmi byt poskozené,
tésnici prvky se nesmi odstranit.

Hloubka zasunuti se na trubce oznadi (fixem nebo tuzkou, ni-
koliv vrypem; je to duleZité zvlasté pfi kompenzaci s pouZitim
hrdla HTL).

Ostry konec trubky (dFik) se potfe kluznym prostfedkem (ob-
jednaci kdd MGN). Nesmi se pouzivat mineralni oleje (obr. 8)!

Obr. 8 Obr. 9

Orientacni spotieba mazadla

32 7

40 ©

50 11
70 18
100 30
125 36
150 54

Trubka se plynule a souose zasune do hrdla po zna¢ku (obr.
9) a nasledné se povytahne o cca 3mm na kazdy metr jeji
délky. Kompenzuje se tak vliv tepelné roztaznosti trubek

a snizuje prenos hluku z trubky na trubku. (Roztaznost PP je
podstatné vétsi nez roztaznost kovl - 5m trubky se pfi zmé-
né teploty o 40 °C roztahne /zkrati/ o 30 mm! Délkova zména
nezavisi na priméru trubky.)

Zasunuti nesmi byt ani pfili§ malé — nema se zmensit napfi-
klad pfi montaZzi dal$ich spojl — na to ma vliv spravné kotve-
ni, napf. dotazeni objimek v pevnych bodech.

Tvarovky a kratké trubky vétSinou neni nutno povytahnout,
dlouhé Useky bez hrdel nad cca 3m je vhodné kompenzovat
pomoci dlouhého hrdla HTL.

Trubky je mozno fezat pilkou na Zelezo nebo na dfevo s jemny-
mi zuby, pro dodrzeni pravouhlého fezu se doporucuje pouziti
vodiciho pfipravku (obr. 10), v nouzi je mozno omotat trubku
pasem papiru, ktery uleh¢i naznaceni polohy kolmého fezu.

Obr. 10 Obr. 11
P¥i fezani okruzni pilou se pro PP doporucuji pilové kotouce
s roztedi zubl cca 6 mm, hibet zubu s podbrousenim od ro-
viny fezu cca 25°, ¢elo zubu ma od svislice odchylku asi 8°,
fezna rychlost asi 35 m/s.

Otfepy je po fezani nutno odstranit, konec trubky se zkosi
pod uhlem cca 15° za pomoci vhodného pfipravku nebo
hrubsim pilnikem (obr. 11 a 12), nesmi se zkosit az do ostré
$picky (ponechat minimalné 1/3 plvodni tloustky!).



Zkracovani tvarovek neni dovoleno!

S 150
v
min.
A
Délka ukosu x Obr. 12

DN ‘ délka ukosu x [mm]
32 4
40 4
50 4
70 4
100 6
125 6
150 7

Polypropylén nelze lepit, nebot odolava vétsiné béznych
rozpoustédel, zbytky trubek véak mizeme vyuZit po spojeni
za pomoci pfesuvného hrdla (HTU).

4.2. Upevinovani trubek

Potrubi vnitfni kanalizace i zafizovaci predméty musi byt pev-
né a bezpecné spojeny se stavebni konstrukci.

Trubky systému HT Ize ulozit na omitku i pod ni.

Odskoky trubek na svislé trase se nedoporuéuiji - jsou zdro-
jem hluku.

Pro venkovni upevnéni se pouzivaji vhodné objimky, které trub-
ku obepinaji po celém obvodeé (nepouzivejte trubkoveé haky).

Pfitom se vhodné kombinuji tzv. pevné body (trubka je pevné
sevfena, tepelny a jiny pohyb neni dovolen) s volnym uloze-
nim. Volné uloZeni je objimka, dovolujici volny pohyb trubek.
Ani v kluzném bodé v§ak nesmi byt pfilisna vile, ktera dovoli
stranovy pohyb a kmitani trubek.

Objimky jsou vylozeny pryzi nebo jinou vloZzkou, ktera nesmi
byt z mékceného PVC.

Vzdélenost obou druhd objimek pro lezaté potrubi je cca
desetinasobek vnéjsiho priméru trubky (10 x D), pro svislé
potrubi maximalné 2 metry (obr. 13), viz také tabulku doporu-
¢enych vzdalenosti upevriovacich bodd.

Pro svislé Useky se pouziva pevné uchyceni trubky (pevny
bod, napf. pevna objimka), alespori jedenkrat v patre, aby
neslo vahu pfislusného trubniho Useku. Jako pevny bod by
méla byt uchycena tvarovka nebo skupina tvarovek.

PB VU PB VU
NN\ NN\ AN\ NN\
o o u
F~=-max. cca 10 d-==i —]
— 2
v PB
£
2
2
v VU
PB - pevny bod —
VU - volné uloZeni _ PB
Obr. 13

Lezaté pfimé Useky se upevriuji prednostné kluznymi objim-
kami, které i v dotazeném stavu umoznuiji dilatacni pohyby
trubek. Zde se pruzna vlozka v objimce striktné nevyzaduje,
kvdli ochrané trubky je ale dllezZité zaobleni hran objimky.

Pro dlouhé trasy pod stropem je vhodné upevnit trubky po-
moci objimek na vodorovné souvislé podpéry (kovovy profil
- nejcastéji korytko), které pak Ize na stropé kotvit s pouzitim
podstatné mensiho poc¢tu zavésd. Trubky musi na korytku
lezet v celé délce (ne pouze v oblasti hrdel - Ize to fesit
prerusenim korytka pod hrdlem), nebo s dalSim podeprenim
(vzdalenost 10 x D) mezi hrdly.

Pocet a nosnost kotvicich prvkd musi odpovidat hmotnosti
média trubek a objimek a musi brat v Uvahu parametry nosné
konstrukce (zdiva nebo stropt).

Vzdalenost upeviiovacich bodt PP odpadnich
trubek pro lezaté a svislé odpady

o osoomeim | siseim |

32 0,5 1,0
40 0,5 1,2
50 0,5 1,5
70 0,8 2,0
100 1,1 2,0
125 1,25 2,0
150 1,6 2,0

Pidre®



IN-HOUSE

4.3. Montaz odpadu ve zdi

Potrubi vnitini kanalizace nejsou nosnou soucasti konstrukce.
Pri sekani drazek nezapomerite na moznost negativniho ovliv-
néni statiky tenkych pricek.

V drazce musi byt trubky ulozeny bez pfiliSného pnuti, proto
se musi pri plném omitnuti pocitat s obalenim trubek napfiklad
minerdini vinou. Sitka drazky musi dovolit viozeni trubky bez
deformace obalové vrstvy.

Vrstva omitky ma byt alespori 2cm silna. PFi pouziti vyztuzné
tkaniny jako nosic¢e omitky dbejte na to, aby mezi ni a trubkou
nevznikl zvukovy mUstek.

4.4. Prostup stropni konstrukci

Prichody pies stropy se provadi se zvukovou izolaci a izolaci
proti vihkosti nebo vodé. Ma-li se podlaha v okoli trubek opatfit
asfaltem, je nutno volné polozené ¢asti potrubi v mozném
dosahu horkého asfaltu opatfit ochrannymi trubkami nebo
ovinout izola¢nim materidlem.

ProtipoZarni manzety se osazuji podle pokynu vyrobce. Nelze
je dat pfimo do prostupu.

4.5. Pokladani potrubi do betonu

Potrubi Ize obetonovat pfimo (je to zdrojem hluku), lépe po
opatreni zvukovou izolaci.

Pred zabetonovanim se hrdla trubek obali lepici paskou, ktera
ma zabranit vniknuti cementového mléka do hrdel. Otvory se
uzavrou — hrdla zatkami HTM. Vrstva betonu ma byt minimalné
1,5cm tlustd, pfi planovani tloustky nezapomerite na vnéjsi
praméry hrdel s drazkou pro tésnéni.

4.6. DalSi opatieni

Pro prechod ze svislého odpadu na lezaty je dle CSN 75 6760
mozné pouzit

Koleno 87° nebo dvé kolena 45°. Pak, ma mit dalsi trasa vetsi
pramér (zvétsi se jiz nad kolenem pomoci redukce HTR na nej-
blizsi vyssi — obr. 14a).

novaciho kusu min. 25cm dlouhého mezi dvé kolena 45° (obr.
14 b), prmér trubek se neméni.

Stejné pravidlo plati pro prechod ze svislého odpadu do ka-
nalizace, pouziti “zklidnovaciho kusu” se doporucuje zvlasté
u vyssSich budov.

Obr. 14
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Pokud maji byt v leZzatém potrubi umistény excentrické re-
dukce, instaluji se tak, aby rovny povrch redukce byl nahore
(zména prdmeéru je viditelna na spodu potrubi - obr. 15).

tok splasku

Obr. 15

Potrubi ulozené volné v prostoru neni chranéno proti genero-
vani a Sifeni hluku.

Pred dlouhodobym ptsobenim teploty nad 100 °C, at uz
z tepelnych zdrojd nebo pfivodnich vedeni k nim, je nutno HT
trubky chranit bud’ vhodnym umisténim nebo vhodnou izolaci.

4.7. Dodate¢na montaz odbocky do potrubni trasy

e A:za pomoci dvou presuvek — obr. 16a (délka vyfezané
¢asti L je rovna cca délce tvarovky + dvojnasobku primeé-
ru trubky), po zkraceni se do spoje vklada ¢ast trubky cca
2 x prdmeér trubky)

e  B:za pomoci pfesuvky a dlouhého hrdla — obr. 16b

A B
o
77 a diouhé hrdlo
j’ _ |

}mw TL

=~ 2 XD

st trubky

presuvka

Obr. 16

Poznamka: Pokud potrubi nelze v misté montaze vychylit, nesmi se
montaz zjednodusit pouzitim odbocky a jediné presuvky, jak se v praxi
bohuzel obcas stava.

4.8. Cistici kus HTRE

Umozriuje kontrolu a Cisténi potrubi. Montuje se u pfechodu
odpadniho potrubi do svodného, a dale na mista, kde dochazi
ke zmenseni sklonu svodného potrubi, u spojll vice potrubi,

v mistech s vice koleny apod.

PFi volbé umisténi a pfi montazi pamatujte na snadnou pfistup-
nost z hlediska obsluhy (manipulaéni prostor), ale i na mozné
znecisténi okolniho prostoru pfi Cisténi.

Podle § 33 vyhl. 268/2009 se nesmi umistit do mistnosti, kde
se skladuji potraviny nebo medikamenty.

Cistici kus, umistény ve volném prostoru, upevnéte na obou
koncich.

Pred nasroubovanim krytu pryzové t&snéni lehce potrete
mazadlem. Kryt nasroubuijte ru¢né, bez pouziti nastroj.



5. Katalogova cast

Odpadni trubky HT hrdlované

I —
V //
| L+10 |

_4_1

d,

HTO032/... 43,0 0,04 0,05 0,10 0,18 0,26 0,35
HTO040/... 40 40 1,8 54,2 55 0,05 0,07 0,13 0,24 0,35 0,48
HTO050/... 50 50 1,8 64,2 56 0,06 0,09 0,16 0,31 0,44 0,60
HTO70/... 70 75 1,9 89,4 61 0,10 0,15 0,26 0,49 0,71 0,96 PP
HT100/... 100 110 2,7 127,8 76 0,21 0,31 0,55 1,03 1,46 1)
HT125/... 125 125 3,1 154,5 82 0,28 0,41 0,73 1,36 1,92 2,63
HT150/... 150 160 3,9 183,9 100 0,46 0,66 1,16 2,16 3,10 4,15

piiklad objednavky: HT050/1000

Trubky HTGL bez hrdla

objednacizisle PN | & | s | péka | Hmotnost |
- mm | [k

HTGL040/5000 40 40 1,8 5000 1,1
HTGL050/5000 50 50 1,8 5000 1,4
HTGL070/5000 70 75 1,9 5000 2,3
HTGL100/5000 100 110 2,7 5000 4,6 "
HTGL125/5000 125 125 3,1 5000 6,1
HTGL150/5000 150 160 3,9 5000 9,6

Lre®



HT ODPADNI SYSTEM

HT TVAROVKY (material PP, kromé& HTRPVC)

Dvojité hrdlo

Presuvné hrdlo

Prodlouzené hrdlo

Hrdlova zatka

12

cislo
HTMMO032
HTMMO040
HTMMO050
HTMMO70
HTMM100
HTMM125
HTMM150

Objednaci Cislo

HTU032
HTU040
HTU050
HTUO070
HTU100
HTU125
HTU150

cislo
HTLO040
HTLO50
HTLO70
HTL100
HTL125

HTMO032
HTMO040
HTMO050
HTMO070
HTM100
HTM125
HTM150

140
137
137
144
170
177
196

1,2
1,2
1,2
1,5
1,5
2,7
3,0

0,03
0,03
0,04
0,07
0,14
0,24
0,43

T | tmn | omen |

40
50
70
100
125

32
40
50
70
100
125
150

239
239
254
257
221

75
101
103
109
125
138
158

39
39
39
46
50
58

174
174
183
186
145

32

[kg/ks]

0,02
0,03
0,04
0,06
0,14
0,19
0,33

0,04
0,05
0,08
0,19
0,21

kg/ks

0,01
0,01
0,01
0,02
0,06
0,17
0,30



Koleno

o N A T A A T A T R AT R T

HTBO032/... 6 0,03 6 0,038 8 10 0,03 13 15 0,08 14 16 0,03
HTBO040/... 40 5 8 0,04 7 11 0,04 10 14 0,04 16 20 0,04 23 26 0,04
HTBO050/... 50 5 ) 0,04 9 12 0,05 12 16 0,05 20 23 0,05 28 31 0,05
HTBO070/... 70 7 11 0,08 12 15 0,08 18 21 0,08 28 31 0,09 40 43 0,11
HTB100/... 100 9 14 0,16 17 21 0,17 25 29 0,21 40 44 0,22 57 61 0,24
HTB125/... 125 10 15 0,23 19 23 0,26 28 33 0,28 46 48 0,32 65 70 0,34
HTB150/... 150 13 e 0,43 24 30 0,48 36 42 0,52 = = = 83 89 0,61

priklad objednavky: HTB150/15

Jednoducha odbocka

o LT Tl T T s

HTEA032/032/.. 32/32 0,04
HTEAO040/040/.. 40/40 10 49 49 16 33 33 23 25 25 0,06
HTEA050/040/.. 50/40 5 56 54 14 39 35 23 30 25 0,06
HTEA050/050/.. 50/50 12 61 61 20 41 41 28 30 30 0,07
HTEAO070/040/.. 70/40 7 74 67 9 52 40 22 42 26 0,10
HTEAO070/050/.. 70/50 1 79 74 14 54 46 27 43 31 0,11
HTEAO070/070/.. 70/70 18 91 91 28 69 Bfe) 40 43 43 0,14
HTEA100/040/.. 100/40 - 99 84 - 130 65 - 59 27 0,18
HTEA100/050/.. 100/50 17 104 91 8 73 54 28 60 32 0,21
HTEA100/070/.. 100/70 1 116 109 22 78 67 40 60 45 0,28
HTEA100/100/.. 100/100 25 134 134 40 86 86 57 62 62 0,33
HTEA125/100/.. 125/100 18 144 141 38 93 89 58 69 63 0,41
HTEA125/125/.. 125/125 28 152 152 46 97 97 65 70 70 0,58
HTEA150/100/.. 150/100 12 168 159 31 112 96 58 86 64 0,70
HTEA150/125/.. 150/125 12 176 169 39 115 104 66 87 71 0,75
HTEA150/150/.. 150/150 36 194 194 58 123 123 83 89 89 1,18
pfiklad objednavky: HTEA070/040/87

Predire®



HT ODPADNI SYSTEM

Dvojita odbocka

onvoNz | a=4 | a=er | a=ers |
[min] ---------

HTDAO050/050/.. 50/50 0,10 0,10 0,11
HTDAO070/050/.. 70/50 13 95 101 0,15 24 49 51 0,14 0 41 6 0,16
HTDAO070/070/.. 70/70 8 105 114 0,19 28 59 59 0,19 14 48 14 0,18
HTDA100/040/.. 100/40 12 81 86 0,21 11 70 48 0,21 -2 60 12 0,21
HTDA100/050/.. 100/50 17 104 il 0,26 8 73 54 0,25 28 66 32 0,27
HTDA100/070/.. 100/70 12 132 115 0,33 22 78 67 0,36 0 62 10 0,38
HTDA100/100/.. 100/100 25 134 134 0,53 40 86 86 0,51 57 62 62 0,53

priklad objednavky: HTDA100/050/67

Dvojita rohova odbocka

t./

onsamican Lownaon L L L e

HTEDO050/050/45 50/50 0,12
HTED100/050/45 100/50 45° 17 104 91 0,22
HTED100/100/45  100/100 45° 40 86 86 0,42

HTEDO050/050/67 50/50 67° 20 41 41 0,12
HTEDO070/070/67 70/70 67° 28 59 59 0,19
HTED100/050/67 100/50 67° 8 73 54 0,27

HTED100/100/67  100/100 67° 40 86 86 0,42

Dvojita rohova , panelakova“ odbocka

'i‘ i RO i ioc vzl oot ot o L o

HTEP100/70/67P  100/70P 100 100 0,56
Koleno s dvémi odbockami

HTEP100/70/67L 100/70L 67° 100 100 70 295 0,56
’ﬁ-" HTBDA100/040 100
b DN2 JI DN1 HTBDA100/050 30° 100 50

HTEP100/70/87P  100/70P  87° 100 100 70 295 0,55
HTEP100/70/87L  100/70L 87° 100 100 70 295 0,55

14



Dvojita rohova , panelakova“ odbocka kratka

i/ HTEK100/050/67L  100/50L  67° 100 100 195
Xk\ XNZ HTEK100/050/67P  100/50P  67° 100 100 50 62 62 195 0,4
HTEK100/070/67L  100/70L  67° 100 100 70 62 62 195 0,4
=l7 o l HTEK100/070/67P  100/70P  67° 100 100 70 62 62 195 0,4
bN1 HTEK100/050/87L  100/50L  87° 100 100 50 72 72 195 0,4

HTEK100/050/87P  100/50P  87° 100 100 50 72 72 195 0,4
HTEK100/070/87L  100/70L  87° 100 100 70 73 73 195 0,4
HTEK100/070/87P  100/70P  87° 100 100 70 73 73 | 195 0,4

Koleno s odbo¢kou osovou

HTBOA100/040 100 40
HTBOA100/050 100 50

DN2

Kolena s odbockou levou/pravou

leva prava

Objednaci &islo LEVA | Objednaci &islo PRAVA | Uhel odbogek mm
HTBLA100/040 HTBPA100/040 100
HTBLA100/050 HTBPA100/050 30° 100 50

Redukce
! ! HTR040/032 40/32 0,02
HTR050/032 50/32 68 0,038
L HTR050/040 50/40 54 0,04
HTRO070/040 70/40 72 0,06
Dl‘\H HTR070/050 70/50 72 0,06
HTR100/040 100/40 83 0,09
HTR100/050 100/50 83 0,12
HTR100/070 100/70 83 0,12
HTR125/050 125/50 107 0,14
HTR125/070 125/70 107 0,17
HTR125/100 125/100 101 0,19
HTR150/100 150/100 137 0,29
HTR150/125 150/125 130 0,32

Piedire®



Redukce kratka

HT ODPADNI SYSTEM

DN1

Nastréné hrdlo

Objednaci &islo DN1/DN2 _ kg/ks

HTR040/032K
HTR050/040K
HTR070/040K
HTR070/050K
HTR100/040K
HTR100/050K
HTR100/070K

40/32
50/40
70/40
70/50
100/40
100/50
100/70

63
73
73
82
90
90

0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,11

106
\
t

110

Redukce vnitini

)

0119

Prechod PP/PVC

[

DN1

DN2

Prechod PVC/PP

il

DN2

16

HTNH100 100

HTRV100/50 100/50
HTRV100/70 100/70
HTRV125/100 125/100

HTRPVC050/063
Urceno k lepeni

HTRPVC063/070



Redukce z litiny do PP HT hrdla

v

HTUGO050 140 0,05
HTUGO070 70 92 114 56 0,06
HTUG100 100 124 129 67 0,13

* vnitini pramér.
Prechod se vytvofi v kombinaci s tésnénim GA. (Nutno objednat zvlast).

Tésnéni pro prechod z PP HT do litinového hrdla

©®)

Cistici kus

I ==

Koleno ¢istici kus

Iy

Pripojovaci kus pfimy

DN

GA50 50
GA70 70
GA100 100

HTREO50 0,10
HTREO70 70 40 43 0,15
HTRE100 100 57 62 0,35
HTRE125 125 65 70 0,60
HTRE150 150 86 89 0,70
Objednaci ¢islo L kg/ks
HTREB100 220 0,38

HTS040/040 40/40 107 0,026
HTS050/040 50/40 50 100 68 0,025
HTS050/050 50/50 60 118 72 0,034

Pouzivé se s gumovou manzetou GM volenou dle d, a priméru pfipojeného potrubi.

Predire®



HT ODPADNI SYSTEM

Pfipojovaci koleno

o, I T N N N BT T
/] / s HTSWO040/030 40/30 0,032
1@ HTSW040/040 40/40 50 25,5 20 88,5 0,029
s HTSWO050/040 50/40 50 30,5 25 93,5 0,041
HTSWO050/050 50/50 60 30,5 25 93,5 0,045

’ DN Pouziva se s gumovou manzetou GM volenou dle d, a priméru pfipojeného potrubi.

Dvojité pripojovaci koleno

r ——] HTDSW040/050/040 40/50/40 50 0,056
L_ %N- Pouziva se s gumovou manzetou GM 40/40 (pfipojené potrub/' 38 - 44).

DN

Gumova manzeta pro HTS, HTSW, HTDSW

d 2 pro HTS,
< > Objednaci éislo HTSW,
HTDSW
GMO046/20-32 20-32 0,04
GMO046/40 46 40 46/40 0,03
d;
GMO040/20-26 20-26
GMO040/26-32 40 26-32 40/40 0,030
GMO050/20-26 20-36 50/40 0,05
GMO050/26-32 50 26-32 50/50 0,04
GMO050/32-40 32-40 40/50/40 0,04
GMO060/26-32 26-32 0,06
GMO060/40 60 40 60/50 0,05
GMO060/50 50 0,05

d,* ... primér pfipojeného potrubi

18



PRISLUSENSTVi

Mazivo v tubé e Mazivo v kbeliku

ﬂ Objednaci ¢islo Druh Mnozstvi v baleni [g]

MGNO0250 mazivo v tubé 250
MGN2000 mazivo v kbeliku 2000

wist B

k
i
L

fﬂ'_

Vétraci nastavec

a - on L
oo KADHO050 50 740
KADHO070 70 920
L KADH100 100 930
KADH125 125 990
v Vétraci nastavec s posuvnou manzetou. Povrch stabilizovan proti UV zareni.

Privzdusnovaci ventil s adaptérem

I-‘T
| DN 40

DN S0 /DN3.

HL904 32/40/50

Systém jako HL 900. Doporucujeme pouzivat u vodorovnych pripojek delSich jak 2m.

Privzdusnovaci ventil ARIO

ARIOW dle vybéru

146,6

Ventil Ario mizZe byt pripojen na hrdlo potrubi o @ 75 mm, s adapté-
rem i na trubky od @ 75 do @114 mm. Potfebna ¢dst adaptéru 1, 2,
nebo 3 se oddéli nozem. Vnéjsi krytka ventilu ARIO je snimatelna, aby
umoznila kontrolu funkce tésniciho talitku. Ventil ARIO je dostupny v
celé radé barev a jeho povrch Ize i natirat.

@ 84+95
| 094:104
2104114

Predire®



HT ODPADNI SYSTEM

6. Protipozarni manzety

Pokud potrubi prochazi sténami nebo stropy a jsou stanoveny VYTAH Z NORMY CSN 73 0802 Pozarni bezpeénost
pozadavky na pozarni odolnost, musi byt zaji$téna ochrana staveb - nevyrobni objekty:

proti Sifeni pozaru prostrednictvim potrubi. NespolehlivéjSim

opatfenim je pouziti protipozarnich manzet, namontovanych Kap. 1: Predmét normy

na potrubi v blizkosti préichod(i. Obsahuiji specidini hmotu, ktera Tato norma plati pro projektovani pozarni bezpecnosti

pri zvy$ené teploté (150 °C) zvétsi sviij objem, zdeformuije tak novych nevyrobnich objektl a pro projektovani zmeén staveb
potrubi a zabrani §ifeni ohné &i koure do dalsi mistnosti. stavajicich nevyrobnich objekt(i a prostord, pokud zmény

staveb vyZzaduji podle CSN73 0834 postup podle této normy.
Rozsah pouziti: Odpadni potrubi z PP, PVC PE, doba ochrany
je 120 minut. Kap. 8.6: Prostupy
Prostupy rozvodt a instalaci (napf. vodovodu, plynovodd),
technologickych zafizeni a elektrickych rozvodd (kabell, vo-
di¢l) pozarné délicimi konstrukcemi musi byt utésnény. Hmo-
ty pouzitelné pro utésnéni sméji mit stupen horlavosti nejvyse
C1 (podle CSN 73 0862); t&snéni konstrukce musi vykazovat
pozarni odolnost shodnou s pozarni odolnosti konstrukce,
kterou rozvody prostupuji, nepozaduije se vSak vyssi pozarni
odolnost nez 60 minut (podle CSN EN 1363-1).

Protipozarni manzeta

| Obj.gislo | DN | vn&jsi @ potrubi | vyska manzety | vnéjsi @ manzety
50 60 68

HTPM 50 50
HTPM 70 70 75 60 98
HTPM 100 100 110 60 134
HTPM 125 125 125 60 154
S ensac oy HTPM 150 150 160 60 194

3. Protipozarni hmota

Obj. ¢islo vnéjsi @ potrubi vySka manzety vnéjsi @ manzety

HTPM 50 50 50 30 68

HTPM 70 70 75 30 98

HTPM 100 100 110 30 134

HTPM 125 125 125 30 154
e HTPM 150 150 160 30 194
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ZAVESOVA A UPEVNOVACI TECHNIKA

Objimka pevna dvousroubova

I

Typ novaci
. (kN

12001216 12-16 = 174 12-16 M8 20 56 0,8
L 12002023 20 - 23 = 172 20 -23 M8 20 63 0,8
12004038 31 -38 32 1 31-38 M8 20 78 0,8
12004846 40 - 53 40 5/4 40 - 46 M8 20 87 0,8
12004853 48 - 53 50 6/4“ 48 - 53 M8 25 93 0,8
12007278 72-78 70 21/2% 72-78 M8/M10 25 119 2,1
12102116 102 - 116 100 4 102-116 M8/M10 25 172 2,1
12121127 121 - 127 125 = 121-127 M8/M10 25 197 3,0

12159168 159 - 168 150 6" 159-168 M8/M10 25 256 3,0

* zatiZeni pii stiedovém tahu. Uchytka je kontrolovédna na ochranu proti hiuku die DIN 9104.

Objimka s kluznou gumou jednosroubova a dvousroubova

Typ Upf-:vr“\o-

vaci hlava
13001719 16 - 3/8 16 M8 20 46 0,8
13002023 20 - 172 20 M8 20 50 0,8
13003138 32 32 1¢ 32 M8 20 65 0,8
13004046 40 40 5/4« 40 M8 20 73 0,8
13004853 50 50 6/4“ 50 M8 20 80 0,8
13007278 75 70 21/2" 75 M8/M10 20 119 2,1
13101106 110 100 4« 110 M8/M10 20 172 2,1

* zatizeni pii stredovém tahu. Uchytka je kontrolovana na ochranu proti hiuku dlle DIN 9104,

Objimka POLO-CLIP + vlozka pro tlumeni hluku

Obj. éislo @ potrubi mm Upeviovaci hlava

A HTCS-A 32/40/50 32/40/50 M8

{ HTCS-B 70/100 75/110 M10

\ / HTCS-C 125/150 125/160 M10
; Pro lep$i odhlucnéni Ize pouzit sadu pro tlumeni hluku, je nutno objednat zvlast.

LrE® .



HT ODPADNI SYSTEM

Sada pro tlumeni hluku

Sroub KOMBI pozinkovany

333 330 5tfm‘ﬁ - Z@&

Zavitova ty¢ pozinkovana

/ —

Spojovaci matice pozinkovana

>

HTCS-3S tlumici element, vrut, hmozdinka, podlozka

Sada pro tlumeni hluku je kontrolovana na ochranu proti hluku dle DIN 9104.

21008060 M8x60

21008080 M8x80 M8 80 5
21008100 M8x100 M8 100 5
21008120 M8x120 M8 120 5
21010120 M10x120 M10 120 8,5

22081000 M8x1000 1000

22101000 M10x1000 M10 1000 7,5

24081324 M8x13x24

24101730 M10x17x30 M10 17 30




NasSe technické poradenstvi spociva na normach, vypoctech a dosavadnich zkuSenostech. Nemame moznost ovlivnit podminky
pouziti nami nabizenych vyrobkd, zvlasté nestandardni pouZiti nebo pokladku, proto jsou veskeré Gdaje nezavazné. Zaruky se
vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobkd. V pfipadé $kody se nase ru¢eni vztahuje na hodnotu nami dodaného zbozi.

V objednavkach pouzivejte nase objednaci Cisla.
Prospekty trvale zdokonalujeme podle posledniho stavu techniky a vyhrazujeme si pravo zmény udaju.

Aktualnost konkrétniho prospektu si proto ovérujte na www.pipelife.cz podle data vydani.

04/2015
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